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para tuberias

Esta técnica consiste en evacuar la totalidad del producto
contenido en una tuberia al final de la transferencia por el
empuje de un cuerpo Movil propulsado por un liquido o un gas.

Vlediante esta técnica se recupera la totalidad del producto o
la produccion vy se disminuyen de manera muy importante las
cantidades de limpieza, su regeneracion o destruccion.

El funciomamiento puede ser manual o completamente
automatizado.
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Elementos constitutivos,de,una tuberia raspada

Estacidn de salida

Elermento donde el pig llega a final de linea al
final de la fase de la raspadura.

Estacidn intermedia

Elemento qgue permite introducir y extraer
el pig de una manera mas rapida para los
usuarios en el cambio de las juntas.

Clarinete

En version 2 ¢ 3 posiciones, permite
conectar varias lineas raspadas entre ellas
vy aislarlas en las fases de raspadura vy
transferencia de productos.

Valvula raspada

Elermento maovil, propulsado por un gas

o un liguido en la tuberia, constituido

de un cuerpo rigido en 3 partes con ndcleo
magnetico para deteccion y de juntas
flexibles que permiten la raspadura.

Algunas cifras

J La materia del raspador se adapta al liquido
transferido : cuerpo PTFE o PP, juntas
EPDNM, NITRILO, VITON, Poliuretano, Siicona.

. La velocidad del pig, empujado por un gas, es de
2 a 3 m/s aproximadamente.

. La presion de transferencia del pig es de 2 a 3 ban

. La vida Util del pig, gue depende completamente
de la naturaleza de la tuberia y el producto,
puede alcanzar 2.000 ciclos y 100 km por
cada periodo entre 4 a 12 meses de utilizacion.

Montaje

INnstrucciones de soldadura y montaje de la tubenria raspada pueden propor-
cionarse con cada pedido.

Un aparato de soldadura orbital puede ponerse a disposicion del cliente en
alguiler; durante la fase de montaje de la tubenria raspada.



Tuberia raspada funcionando con 1 pig

La raspadura se hace en un Unico sentido, para vaciar completamente
un tangue o para la vuelta del producto en el tangue inicial después de la
dosificacion.
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Tuberia raspada funcionando con 2 pig

El disero de una linea raspada equipada con dos pig permite una raspadura
en los dos sentido y ofrece asi una gran flexibilidad de utilizacion.

Es también posible tranferir productos espumantes entre dos pig para
evitar un contacto con el aire.

Un agente de limpieza puede ser introducido entre los dos pig en la fase de
raspadura.
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Las garantias EIVISIPLUS
para todas las aplicaciones de pigging

calidad de los acabados
Fiabilidad
IViantanimiento
Montaje facil reducido
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