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Elements de raclac
pour tuyauterie

Cette technique consiste a évacuer la totalité du produit
contenudans une tuyauterie enfinde transfertparlapoussee
d’un corps Mmobile propulse par un liguide ou un gaz.

Par cette technigue on récupere la totalité du produit ou de la
production et on diminue de facon trés importante les guantités
de nettoyage, leur régénération ou destruction.

Le fonctionnement peu &tre manuel ou totalement automatise.
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Gare de départ

Eléement ou le racleur arrive en bout de ligne a la
fin de la phase de raclage.

Gare intermédiaire

Elerment permettant d’'introduire et d’extraire
le racleur d’'une facon plus rapide pour les utilisa-
teurs lors du changement des joints.

Clarinette

En version 2 ou 3 positions, permet de connec-
ter plusieurs lignes raclées entre elles et de les
isoler lors des phases de raclage et de tranfert
produits.

Vanne raclable

Elément mobile, propulsé par le gaz ou un liquide
dans la tuyauterie, constitué d’'un corps rigide
en 3 parties avec noyau magnetigue pour déetec
tion et des joints souples permettant le raclage.

Quelques chiffres

J La matiere du racleur est adapteée au fluides
transfére : corps PTFE ou PP, joints EPDIMVM,
NITRILE, VITON, Polyuréthane.

o La vitesse du racleur; pousseée par un gaz, est
de 2 a 3 m/s environ.

. La pression de tranfert du racleur est de 2 a
3 ban

. La durée de vie du racleur gui dépend totale-

ment de la nature de la tuyautenrie et du produit,
peut atteindre 2000 raclages et 100 km pour
4 a 12 mois d’utilisation.

Viontage

Une notice de soudage et de montage de la tuyauterie raclée peut &tre
fournie avec chague commande.

Un appareil a soudure orbitale peu é&tre mis a disposition en location pen-
dant la phase de montage de la tuyauterie raclée.



Tuyauterie raclée fonctionnant a 1 racleur

Le raclage se fait dans un sens, soit pour vidanger completerment une cuve,
soit pour le retour du produit dans la cuve initiale apres dosage.
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Tuyauterie raclée fonctionnant a 2 racleurs

Laconception d’'une ligne raclée équipée de deux racleurs permet un raclage
dans les deux sens et offre ainsi une grande flexibilité d’utilisation.

Il est également possible de transferer des produits moussants entre deux
racleurs pour éviter un contact avec I'ain

Un agent de nettoyage peut étre introduit entre les deux racleurs lors de
la phase de raclage.
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Les garanties EMISIPLUS
pour toutes les applications de raclage

Gualité des fini'tions
Fiabilite
[Vlaintenance
Montage aisé reduites
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